Skansha vattentornssidlilshapet

En kantmans berittelse
Originalpublicering 2009-10-23

Eber Ohlsson

nder stadens gator finns ett rérsystem for
vatten och avlopp, ett rérsystem dar vatt-
net med ratt tryck skall nd abonnenten och
dar avloppet utan problem skall komma fram till
recipienten. Det ar ett rérsystem, som det har tagit
generationer av rorlaggare att ssammanfoga, men
som ocksa, med ratta, har gett dem yrkesstolthet.

Traderad kunskap

En yrkesstolthet som ar bygad pa i rérgraven for-
véarvad kunskap, och kunskapsoverforing fran aldre
kollegor. Kunskap som inte alltid & dokumente-
rad, utan bara ar traderad. For att ta del av denna
kunskap har skribenten intervjuat projektor Mikael
Holtta, som en gang borjade sin karriar som ror-
laggare. Det galler inte en forntid da ledningsschakt-
en gravdes for hand, utan fran en nartid da grov-
gravandet skedde med hydrauliska gravmaskiner.
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Kodachrome-bild

Intervjun tillkom kring en diskussion om omslags-
bilden till boken "Malmé — den térstande staden”.
Bilden, en Kodachrome-bild fran 1947, visar ror-
laggning av den forsta Vombledningen. Fran en
travers 6ver ledningsgraven sénks det stora roret
ned till sin plats i rorgraven. En av arbetarna drar i
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taljans kedja, medan en annan arbetare star uppe
pa roret och en tredje med ena benet forsoker styra
rorets riktningslage.

Styra roren

Mikael berattade att metoden att styra storre ror
med benet inte var nagot historiskt, utan nagot som
ocksa skett under hans tid som rérlaggare, aren
1979-2007. Han kom ihag nar han forsta gangen
anvande denna metod. Det géllde omlaggningen
av Risebergabacken utanfor Bulltofta vattenverk,
dar @1800 mm Sentab-rér skulle laggas. Nar en
vajer hade lagts omkring rorets markerade mitt-
punkt, lyfte gravmaskinen upp roret. Mikael satte
da foten pa roret, och gav det en lagom st6t, sa att
roret rorde sig sa pass mycket att det fick ratt lage
i ledningsschaktet. En metod som alltsa har tillamp-
ats av rorlaggare i manga generationer.



Rena muffar

Med denna metod hamnade réret ratt, och man
slapp fa grus i muffarna. Om det var riktigt stora
ror, anvande man ofta kranar som lyfte i var sin
réranda. Pa moderna ror ar det ofta tva kopplings-
férankringar, vilket under ideala férhallanden skall
eliminera problemen, men aven dessa rér kan ro-
tera nagot, vilket gor att knuffmetoden fortfarande
ar gangbar.

Gatukontoret

Rorlaggning for Mikael borjade alltsa 1979, nar han
var 18 ar och precis fatt sitt korkort. Det var dock
inte dar han hade tankt sig sin yrkesbana, utan nar
han gatt ut yrkesskolan borjade han hosten 1978
pa gatukontoret. Den forsta arbetsplatsen var ny-
byggnationen pa Elisedal, dar gangvagar och
cykelbanor skulle anlaggas.

Erik Svensson

Nar vintern narmade sig blev Mikael tillfragad om
han kunde tanka sig att arbeta pa avloppet under
denna arstid. Det var vanligt vid denna tid att
gatukontorets folk under vintern gick over till av-
loppet. For Mikaels del forflot avloppsarbetet bra,
men nar sommaren kom atergick han till gatu-
kontoret. Nasta host blev det ater avloppsarbete,
och da kom Mikael att arbeta med rorlaggare Erik
Svensson (kallad Tjock-Erik, ett 6knamn denne
kunnige rorlaggare troligen hade fatt for att var stor
och stark). Samarbetet med Erik Svensson kom
att paga i manga ar. Skribenten traffade dessa bada
pagar nar de arbetade pa Poppelgatan.

Malmoés hemliga vapen

Skalet var att skribenten hade skrivit en artikel om
Malmés hemliga vapen, en brytgrep, och for att
illustrera artikeln hade Erik Svensson ordnat fram
en sadant gammal redskap. Bilden togs pa Poppel-
gatan med en ung Mikael och en nagot éldre Erik
poserande med Malmés hemliga vapen. Denna
artikel publicerades i Asfaltblank & Vattenstank 1/
1991, men gér aven att lasa pa sajtsidan:
www.eber.se/bland/brytgrep.htm.

Gravmaskinister

For att f& med detaljer som kanske inte ar allmant
kanda, ber skribenten Mikael beskriva en rorlagg-
ning. Mikael framhaver att det var vasentligt att
det var en gravmaskinist som var van att arbeta
med vatten- och avlopp, en som bade kande till
arbetsgangen, men ocksa om de risker som djupa
schakt innebar. Schakt och tunga rér kan innebara
Okad sakerhetsrisk om det &r oerfarna gravmaskin-
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Erik Svenson demonstrerar fér Mikael Holttd hur
Malmés hemlga vapen skall anvdndas.

ister. Det forsta en ny rorlaggare fick lara sig var
Séakerhetsregel 1: Man skall alltid vara tvad man vid
gravning, och dar alltid en av dem skulle vara ob-
servant pa schaktvaggarna.

Rasvinkel

En van gravmaskinist visste ocksa hur han skulle
disponera rorgravsbredden, sa att gravningen star-
tade med ratt bredd, och att han beaktade ras-
vinkeln nar gravningen gick pa djupet, och ror-
graven smalnade av. Detta tog tid att lara sig, och
de gravmaskinister som kunde detta, var darfor
eftertraktade, sasom Bengt Landén, Varlds-
mastaren, Sixten och allt vad de hette eller kalla-
des. Det var gravmaskinister som var lika skickliga
som rorlaggarna. De foljde rorlaggningen genom
fonstret i sin gravmaskin. Det fanns skal till att de
inofficiellt kallades for en extra rorlaggare.

Schaktmassor

Nar man arbetade pa 6ppna marker, sa lades mas-
sorna upp pa den ena sidan av schaktet, utom i de
fall dd@ marken var s& dalig att massorna maste
transporteras bortom gravmaskinens rackvidd.



Detta senare skedde for att inte marktrycket skulle
bli for hogt, och darmed rasera rérgraven. Pa den
andra sidan av rorgraven lades de nya réren ut, sa
att de 1ag ratt for den senare roérlaggningen.

Tva i gropen och en kantman

Vid dessa arbeten var det tvd man nere i rérgraven
och en man dar uppe, den senare kallad kantman.
De nere i schakten gjorde i ordning den markbadd
som roren skulle laggas pa. Det var normalt inget
hart arbete, om maskinisten var en van yrkesman.
Rorlaggarna och maskinisten hade hjalp av laser
for att fa ratt hojd pa botten.

Visuell kommunikation

De i rérgraven, kantmannen och maskinisten skulle
kommunicera med varandra, och da rérlaggarna
av sakerhetsskal och for att slippa allt ovasen fran
maskiner och annan trafik bar hjalm med horlu-
rar, skulle detta kunna vara ett problem om det
inte fanns ett teckensprak. Nar rérgraven var sch-
aktad och det behdévdes material i rérgraven, gav
dessa tecken till maskinisten vilket material de be-
hovde.

Fingertecken

Behovdes det en skopa med 0-40 kross, s& an-
gavs detta med forst ett finger for en skopa och
sedan med tva fingrar for 0-40 kross. Behovdes
det grus, sd angavs detta med en gnuggning av
pekfinger och tummen. Behovdes det sten, sa an-
gavs det med att pekfingret och tummen bildade
en ring. Normalt angavs antalet skopor f6rst, och
darefter kom materialslaget. Nar maskinisten for-
statt informationen, repeterade han signalen i re-
tur. Om det fanns andra arbetsfordon som skulle
hjalpa gravmaskinisten, exempelvis en bandtrak-
tor, sa gav gravmaskinisten samma tecken med
fingrarna till féraren av detta fordon, som ror-
laggaren hade gett. Da kérde foraren bort till det
stalle dar man forvarade efterfragat material, och
levererade detta pa anvisad plats.
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Mikael Hélttd visar tecknet for sten.
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Mikael Hélttd visar tecknet fér 0-40 kross.

Tradering

Detta var signaler som hade anvants av de éldre
rorlaggarna, och kunskap som traderades till yngre
rorlaggare. Vad Mikael kanner till, har denna kun-
skap aldrig tidigare nedtecknats. Det fanns aven
annan teckenkommunikation. Skulle det goras at-
garder i gropen, sa sokte rorlaggaren forst Ggon-
kontakt med gravmaskinisten, och visade sedan
med atborder vad han 6nskade.

Arbeta ekonomiskt

Denna teckenkommunikation var ett satt att arbeta
ekonomiskt. Att inte anvanda mer resurser an vad
som var nodvandigt. Exempelvis var det pafrest-
ande for kroppen att gd med stovlar i lera hela
dagen, och mycket riktigt ar svaga hoftleder en av
rorlaggarnas yrkesskador. Att arbeta ekonomiskt
gav mindre spring och mer rérlaggningsarbete med
hogre kvalitet. Aven p& annat sétt sdg rorlaggarna
till att arbetet flot utan komplikationer, det gallde
bade att planera fo6r de nédrmaste réren, men aven
att planera arbetet fér de kommande veckorna.
De fick kanske paminna arbetsledningen, sa att ror
och brunnar fanns pa plats vid ratt tidpunkt. Allt
som allt gav detta ocksa pa sikt mer pengar i plan-
boken for rorlaggarna.

Kantman

Var ndgonstans de olika rorlaggarna arbetade kring
rorgraven var ocksa ett satt att nyttja resurserna
pa basta satt. Nere i rorgraven var det i regel tva
man, dels en erfaren huvudrérlaggare och dels en
yngre kollega. Uppe pa rérgravens kant gick da
vanligen den rorlaggare som var andreman, oftast
kallad kantman. Kantmannen fick ibland héra att
han gick med latthammaren, eftersom det av de
andra upplevdes som ett fysiskt lattare arbete. Men
han skulle se till att de nya roren lag ratt infor lyftet
ner i rérgraven, men aven en del annat planerings-
arbete.



Nar roren skulle ner

Roren skulle ligga pa ratt plats vid rérgraven, an-
nars fick gravmaskinen rulla ivag for att hamta ror,
och da gick gravlinjen foérlorad. Gravmaskinisten
fick da vid aterkomsten pa nytt sikta in sig pa grav-
linjen, vilket tog tid. Nar det var dags for att lyfta
ned roret, hade kantmannen klarat av rorets fast-
anordning, sa att det bara var att haka i
gravmaskinens krok. For att inte skapa extrajobb
for rorlaggarna i rorgraven, sa skulle kantmannen
se till att roret kom i ratt lage. Darfér kom den kick
med foten till nytta, som ovan beskrivits. Om kant-
mannen inte helt lyckades med sitt uppsat att fa
roret ratt, blev det latt att han fick spydiga eller sar-
kastiska kommentarer fran de andra rorlaggarna.

Olika ror kravde olika behandling

For latta plastror, som kunde vara 6 meter langa,
holl kantmannen i ena rérandan till dess de i ror-
graven hade fatt tag i den andra rérandan. Nar
det gallde PG-réren var man tvungen att gréava ur
for muffen, annars blev det inte jamn belastning
pa roret. Kanmax-roren var koniska, sa dar fanns
inte det problemet. For att f& roren i ratt lage i langd-
riktningen, anvandes ett spett for att f& det i sitt
slutgiltiga lage. Kanmax-réren hade en skyddande
folie 6ver gummifogen, som rérlaggarna drog bort
innan de bada roren férenades. For nastan alla

ror gallde att fogarna skulle smoérjas med glid-
smorja. Undantagna var roren med rullande gum-
miring, men har gallde det & andra sidan att se till
att fingrarna inte kom i klam.

Laser

Ett viktigt arbetsredskap for Mikael och de andra
rorlaggarna var lasern. Det var ett hjalpmedel att
fa réren pa ratt plats och med réatt lutning. Att satta
lasern var ett arbete som lag pa arbetsledaren. Den
forsta gangen var det ocksa han som satte lasern,
sedan var det inte ovanligt att rérlaggarna gjorde
det pa arbetsledarens uppdrag och éverinseende.
Lasern sattes i den brunn man skulle lagga ifran,
och vid rérlaggning gar man fran lagpunkt till hog-
punkt. Men forst skall gravlinjen sattas ut, och detta
gjordes av arbetsledaren eller utsattarna, och da
kom teodeliten till anvandning.

Stakkappar

Den linje utsattarna stakat ut markerades med
stakkappar. Mot den stakkapp som sattes i ror-
graven riktades laserstralen. Lasern stélldes i vag,
varefter fallet bestamdes. Fallet i promille kunde
avlasas pa instrumentets digitala skarm. Vid da-
gens sista ror sattes en stakkapp, samt ett marke
for laserstralen, d& hade man detta att utga ifran
nar rérlaggningen fortsatte nasta dag.

Rorgrav i Ostra Férstadsgaian vid Vérnhem.

Nar det dr sd hdr trdngt i rérgraven dr det handgrdvning som gdller.
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Skydda lasern

Lasern togs upp pa kvéllen, eftersom det annars
fanns risk for att den skulle férsvinna néar arbets-
platsen var tomd pa personal. Dagen efter sattes
lasern pa sin gamla plats, samt justerades sa att
den visade ratt. Under dagen kollades det da och
da med stakkapparna att linjen var den tankta, ef-
tersom det fanns risk for att alla de fordon som
korde pa arbetsplatsen kunde rubba lasern. Nar
det sista roret var lagt for dagen, gjordes en
avvagningskontroll, for att se att allt 1ag ratt.

Vaggades i lage

Lasern kom inte bara till anvandning nar réren la-
des, utan aven nar rérgraven bereddes. Nar ror-
graven var Klar, lades det grusmaterial som réren
skulle sattas i, nagon centimeter tjockare for att det
skulle pressas ihop nar roren vaggades i lage. Ro-
ren lag da i en skalformad badd. Sedan sido-
packades réren med 0-40 eller 0-50 kross, ett ma-
terial som lades upp till rorets hjassa.

Gravning i tatbebyggelse

All gravning skedde dock inte pa jungfrulig mark,
utan ibland skedde detta i innerstaden med riklig
forekomst av gamla kulturlager. Da diskuterade
alla, inklusive gravmaskinisten, fére gravningen

vilka kablar eller annat kulturyttringar som kunde
patraffas. Om sa skedde, gav rorlaggarna stopp-
tecken, sa att de fick handgrava den sista biten.
Men gravmaskinen kunde aven da komma till
nytta. Det utgravda materialet lades i skopan, da
denna var nedsankt i gropen.

Mosse

Det fanns dven andra tillféllen da det blev problem
med gravningen. Mikael namner att det vid ett till-
falle vid Bulltofta, d& man skulle lagga en @ 1600
mm ledning och fick schakta ner fyra meter, efter-
som man hade traffat pa en mosse. Man gravde
och gravde, och schaktet blev bara stérre och storre
innan den oorganiska botten naddes. Sedan blev
till att fylla med grus.

Tradition

Numera blir det inte sa mycket gravning och ror-
laggning fér Michael, eftersom han tilltratt en tjanst
som projektér. Aven pd detta satt fér han vidare
en tradition, att bra rérlaggare avancerar till arbets-
ledare och ibland aven blir projektér. Till sist und-
rar skribenten hur det gick fér dem som 1947 lade
roren till Vombledningen? Blev ndagon av dem
arbetsledare?



